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11. Manažérske zhrnutie: 

Hlavnou témou stretnutia pedagogického klubu bolo pomocou súradnicového meracieho 

prístroja skontrolovať jednotlivé rozmery na vyrobenej súčiastke. 

Kľúčové slová 

Súradnicový merací prístroj (SMP), súradnicový systém, plán merania, stratégia merania, 

elementy, charakteristiky. 

12. Hlavné body, témy stretnutia, zhrnutie priebehu stretnutia: 

 

Téma stretnutia: Kontrola a meranie vyrobenej súčiastky 

 

Hlavné body: 

1. Privítanie členov klubu 

2. Kontrola a meranie súčiastky na SMP 

3. Diskusia 

4. Záver 

 

Zhrnutie priebehu stretnutia: 

Bod 1 

Stretnutie pedagogického klubu otvoril koordinátor klubu Ing. Peter Onderko. Následne 

oboznámil členov klubu s programom stretnutia. Koordinátor klubu požiadal člena klubu Ing. Milana 

Fejka, aby vykonal merania na vyrobenej súčiastke.  

 

https://spspo.edupage.org/a/projekt


 

Bod 2 

Členovia klubu za dohľadu Ing. Milana Fejka vykonali merania pomocou SMP.  

 

Bod 3 

V rámci diskusie členovia klubu hodnotili prácu na SMP.Vyzdvihli univerzálnosť, presnosť, 

jednoduchú manipuláciu a využitie stroja v učebnom procese. 

 

Bod 4 

V závere stretnutia koordinátor klubu Ing. Peter Onderko poďakoval prítomným členom za 

aktívnu prácu nastretnutí pedagogického klubu. 

 

 

 

13. Závery a odporúčania: 

 

Na základe výsledkov merania môžeme skonštatovať, že súčiastka bola vyrobená v súlade 

s výkresovou dokumentáciou, v medziach tolerancie.  
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Prezenčná listina zo stretnutia pedagogického klubu 
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ref lek tujúc potreby trhu  práce  

Pri j ímateľ:  Stredná pr iemyselná ško la stro jnícka,  Dukl ianska 1,  

Prešov  
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PREZENČNÁ LISTINA 

 

Miesto konania stretnutia: učebňa č.290 

Dátum konania stretnutia:03.05.2023 

Trvanie stretnutia: od 15.00hod. do 18.00hod.  

 

 

 

Zoznam účastníkov/členov pedagogického klubu: 

P. č. Meno a priezvisko Podpis Inštitúcia 

1.  Helena Ďuricová  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

2.  Milan Fejko  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

3.  Júlia Juščáková  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

4.  Alena Jurková  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 



5.  Jozef  Malinovský  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

6.  Miloš Murín  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

7.  Peter Onderko  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

8.  Emil Roháč  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

9.  Rastislav Švirk  Stredná priemyselná škola strojnícka, 

Duklianska 1, Prešov 

 

 

Meno prizvaných odborníkov/iných účastníkov, ktorí nie sú členmi pedagogického klubu  a podpis/y: 

  

č. Meno a priezvisko Podpis Inštitúcia 

    

 

 

 


